¢ Skamer’

Automation Control Measurement

.-

. w—uys
g~ Y W

el 011 I B
~ Sl 1 1)

Twéj partner we wdrazaniv i stosowaniv avtomatyki

Wydanie XV, pazdziernik 2021 r.



Spis tresci:

B OWstep ... 3
B Automatyka przemystowaipomiary..................... 4
Prefabrykacja szaf sterowniczych i rozdzielni............ 7
B Robotyka...............ccoiiniiiiiii i, 10
B Katalogautomatyki...................................... 12
I Pomiary punktu rosy, wilgotnosci wzglednej
izawartoscitlenu............... ... 14
I Efektywnoséenergetyczna .....................cc.o...n. 16
I Systemy monitoringuenergii............................ 17
B systemy wizualizacji proceséw przemystowych
i efektywnosciprodukeji................ ...l 19
Ustugidlaprzemystu.............................oo... 21

I Na drodze do zeroemisyjnosci........................... 22
B Zaufalinam ........ ... 24



SKAMER-ACM to solidny partner w pomiarach, I
automatyce przemystowej i robotyce.

Dziatalno$¢ firmy obejmuje: projektowanie, programowanie, montaz, rozruch, serwis, doradztwo techniczne,
prefabrykacje szaf sterowniczych i rozdzielni, sprzedaz elementéw automatyki, osprzetu elektrotechnicznego i arma-
tury przemystowej. Firma jest tworcag Katalogu Automatyki (www.katalogautomatyki.pl). SKAMER-ACM to firma,
ktéra wykonuje: kompletne linie produkcyjne, instalacje elektryczne i teletechniczne, instalacje wentylacji i klimatyza-
¢ji, instalacje cieptownicze, uktady odzysku energii w procesach przemystowych, audyty energetyczne i efektywnosci
energetycznej, systemy monitoringu mediéw energetycznych, dostosowanie maszyn do minimalnych wymagan
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, oznakowanie maszyn znakiem CE.

Firma organizuje szkolenia, sympozja, konferencje oraz jest wystawca na Targach branzowych z zakresu Pomiarow
i Automatyki, oraz Techniki Gazownicze;j.

Firma wspétpracuje z:

m uczelniami technicznymi jak: Akademia Gérniczo-Hutnicza w Krakowie, Politechnika Warszawska,
Politechnika Rzeszowska, Politechnika Slqska, PWSZ w Tarnowie,

B biurami projektowymi, producentami urzagdzen, firmami montazowo-instalacyjnymi,

B prasg techniczng i portalami jak: Pomiary Automatyka Kontrola, Pomiary Automatyka Robotyka, Automatyka,
Napedy i Sterowanie, Automatyka.pl, AutomatykaOnLine.pl, Control Engineering, Utrzymanie Ruchu, Wazenie Dozo-
wanie Pakowanie, APA, Elektronika Praktyczna, Magazyn Ex, Industry Europe,

B organizacjami jak: Naczelna Organizacja Techniczna, Stowarzyszenie Elektrykéw Polskich, Osrodek

Badania Jakosci Wyrobéw ZETOM, Polska Korporacja Techniki Sanitarnej, Grzewczej, Gazowej i Klimatyzacji, Polsko-
-Stowacka Izba Przemystowo-Handlowa, Matopolsko-Podkarpacki Klaster Czystej Energii, Krajowa Agencja Poszano-
wania Energii, Komitet Automatyki i Robotyki PAN.

Firma wprowadzita i stosuje system zarzadzania jakoscig wg norm EN ISO 9001:2015 w zakresie: . komplek-
sowe ustugi inzynierskie w dziedzinie pomiaréw i automatyki: projektowanie, doradztwo techniczne, programowa-
nie, kompletacja i dostawy, prefabrykacja, montaz, uruchomienie, serwis oraz sprzedaz urzadzen, poprawa efektyw-
nosci energetycznej (audyty i systemy monitoringu mediéw)”.

SKAMER-ACM za swojg dziatalnos¢ zostat wyrdzniony Certyfikatem Innowacyjnosci przez Miedzynarodowa
Sie¢ Naukowa MSN oraz Instytut Nauk Ekonomicznych PAN. W konkursie organizowanym przez miesiecznik ,Napedy
i Sterowanie”, pod patronatem PARP i AGH, SKAMER-ACM zostat nagrodzony podwdjnie. Za wktad we wdrazanie no-
wych technologii otrzymat medal Innowacje 2012, natomiast Katalog Automatyki zostat Produktem Roku 2012. Row-
niez,Puls Biznesu” docenit dynamiczny rozwdj firmy SKAMER-ACM, przyznajac jej kilkukrotnie tytut Gazeli Biznesu.

Firma uzyskata tytut Integratora Systemoéw, w drugiej edycji konkursu, ogtoszonej przez magazyn ,Control
Engineering Polska”. Punktem wyjscia do konkursu na Integratora Systeméw Roku byt plebiscyt przeprowadzany od
lat przez amerykanska wersje magazynu,Control Engineering” —,System Integrator of the Year. Gtéwnymi kryteriami
wyboru byty: liczba pomysinych wdrozen; ztozonos¢ pomysinych wdrozen; poprawa czasu, jakosci i rentownosci po
wdrozeniu; zwrot z inwestycji we wdrozenie; opinie — zaréwno klientéw, jak i wspétpracownikéw; otrzymane nagrody
i wyrdznienia.

W 1996 roku Firma podjeta sie uruchomienia przedstawicielstwa na terenie Polski brytyjskiej frmy MICHELL
INSTRUMENTS Ltd., $wiatowego lidera w pomiarach wilgotnosci gazéw i analizie tlenu.
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Projektowanie:

Zakres prac obejmuje branze:

B pomiaréw i automatyki oraz systemow sterownikowych i komputerowych,
B elektryczng i teletechniczng,

B robotyki przemystowe;j.

W przypadkach szczegdlnych, gdy Firma podejmuje sie generalnego wykonawstwa obiektéw i instalacji,
oferta obejmuje pozostate branze jak: mechaniczna, technologiczna, budowlang, cieptownictwa i ogrzewnictwa, in-
stalacji sanitarnych oraz wentylacji i klimatyzacji.

Do projektowania uzywamy programow CAE: Engineering Base firmy AUCOTEC, SEE Electrical Expert firmy
IGE+XAO oraz AUTOCAD, co zapewnia wysoka jako$¢ oraz czytelnos¢ dokumentacji technicznej.

Doradztwo techniczne:

Ze wzgledu na duze doswiadczenie w branzy pomiaréw i automatyki zapewniamy doradztwo techniczne w zakresie:
B zastosowan optymalnych rozwigzan,
m doborze zamiennikow urzadzen praktycznie wszystkich producentéw.

Kompletacja i dostawy urzadzen:

Bazujac na wtasnych i obcych projektach zapewniamy w ramach kompleksowych realizacji instalacji pomia-
réw i automatyki:
B zakupy urzadzen, osprzetu elektrycznego, armatury przemystowej, itp.,
m prefabrykacje zaprojektowanych elementéw jak: szafy sterownicze, pulpity, szafki, zwezki, itp.,
m kompletne dostawy urzadzen i materiatéw.

Programowanie i uruchamianie przemystowych systemow sterownikowych i komputerowych:
B systemy: sterowania i monitoringu, kontrolno-pomiarowe, telemetrii - wykonujemy w oparciu o sterowniki
firm: SIEMENS, BECKHOFF, OMRON, EMERSON, Mitsubishi, ALLEN-BRADLEY, SAIA, Schneider Electric; WAGO, oraz

inne wg wymagan klienta,

B systemy wizualizacji (proceséow przemystowych) - wykorzystujemy software: Asix, AVEVA, WinCC oraz inne wg wy-
magan klienta.



Montaz, rozruch i serwis:

Zakres prac obejmuje:

B instalacje pomiaréw i automatyki, systemoéw sterownikowych i komputerowych, elektryczne i teletechniczne;
m robotyke przemystowg;

B autoryzowany serwis przetwornic czestotliwosci ABB i Danfoss.

W ramach kompleksowej obstugi zapewniamy:

Kompletne linie produkcyjne

Instalacje elektryczne i teletechniczne

Instalacje cieptownicze, wentylacji i klimatyzacji

Instalacje sanitarne

Instalacje w sektorze odnawialnych zrodet energii.

Uktady odzysku energii w procesach przemystowych

Audyty przemystowych sieci komunikacyjnych

m Audyty energetyczne i efektywnosci energetycznej - biate certyfikaty

B Systemy monitoringu energii

m Systemy wizualizacji proceséw przemystowych i efektywnosci produkgji
B Audyty bezpieczenstwa

m Wdrozenie Systemu Zarzadzania Energig wg PN-EN ISO 50001

B Dostosowanie maszyn do minimalnych wymagan w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
m Opracowanie instrukcji eksploatacji urzadzen energetycznych

B Znakowanie CE i deklaracje zgodnosci
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SPRZEDAZ ELEMENTOW AUTOMATYKI, OSPRZETU ELEKTRYCZNEGO | ARMATURY PRZEMYSLOWEJ

SKAMER-ACM jest przedstawicielem techniczno-handlowym oraz autoryzowanym dystrybutorem kilkudziesieciu firm
krajowych i zagranicznych - producentéw elementéw automatyki, osprzetu elektrycznego i armatury przemystowej.
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Firma SKAMER-ACM moze pochwalic¢ sie autorskimi rozwigzaniami, ktére produkowane sg seryjnie dla szerokiej grupy
odbiorcow;

Szeroki zakres mocy od 1,5 kW do 350 kW,

Sterowanie w uktadzie kaskady nawet do 8 pomp z wykorzystaniem falownika,
Mozliwos¢ wizualizacji z wykorzystaniem panelu HMI,

Szeroki zakres opcji dodatkowych:

- transmisja GPRS,

- zabezpieczenie przed suchobiegiem,

- sterowanie zaworami.

Kompletne uktady do pomiaru punktu rosy w aplikacjach sprezonego powietrza:
Szeroki zakres pomiarowy od -100 do +60 Cdp,
Kompletny ukfad poboru i przygotowania prébki z filtracjq i regulacjg przeptywu,
Rejestracja danych, ré6zne opcje komunikacji.

Pomiary punktu rosy w gazie ziemnym:
Zakres pomiaru od -100 do +20 Cdp,
Przygotowanie probki z filtracjg i regulacja przeptywu,
Przystosowany do strefy zagrozonej wybuchem.

Wykonujemy kompletne uktady rozruchowe i skrzynki sterownicze dla producentéw maszyn.
Produkty dostosowane do indywidualnych wymagan:

certyfikaty morskie,

dostosowanie do standardéw rynkéw europejskich, amerykanskich, azjatyckich.



Ze wzgledu na rosnace zapotrzebowanie rynku automatyki w systemy ppoz, firma SKAMER-ACM wprowadzit do swo-
jej oferty inwestycyjnej kompleksowg realizacje systeméw detekcji pozaru w szafach sterowniczych. Oferta obejmuje
doradztwo techniczne projekt, wykonanie i serwis realizowanych systeméw na bazie urzadzen Protec przy wspétpra-

cy z firma D+H.

Systemy zasysajace Protec zapewniajg bardzo wczesng detekcje zdarzenia pozarowego — znacznie szybsza niz w
przypadku zastosowania detektora punktowego. Ten sposéb detekcji umozliwia wykrywanie, przegrzewajacych sie
uktaddéw scalonych lub przewodéw elektrycznych umieszczonych w szafie. Tym samym ograniczajagc do minimum
wieksze uszkodzenia i zwigzane z tym koszty oraz przestoje produkcyjne.

{id poian

Czujki zostaty tak zaprojektowane, aby zminimalizowac
zjawisko fatszywych alarméw wywotanych m.in. zaktéce-
niami elektromagnetycznymi. System sygnalizacji Protec
nie spowoduje tez zwarcia w szafie bo bezposrednio do
niej nie s wprowadzane metalowe podzespoty. Szybki
montaz, bardzo prosta konserwacja w wiekszosci przy-
padkow nie wymaga otwierania szafy sterowniczej lub
rozdzielni. Urzadzenia Protec zapewniaja bezproblemowa
prace w szerokim zakresie temperatur.

Zasysajace systemy detekcji pozaru zyskujg na popularno-
$ci i s coraz chetniej uwzgledniane przez projektantéw
przy realizacji nowych obiektéw czy tez dostosowywania
tych juz istniejacych do obowiazujacych przepiséw ppoz.
Staje sie tak za sprawa uniwersalnosci tego rozwigzania
pozwalajacego na jego zastosowanie w przestrzeni o nie-
mal dowolnej funkcji - od szybéw windowych, podtég
technicznych czy przestrzeni miedzystropowych po duze
kompleksy przemystowe i sportowe.

Zaleta systemdw zasysajacych jest bardzo wczesne wy-
krywanie zdarzenia pozarowego oraz tatwos¢ instalacji,
konfiguracji oraz serwisowania. D+H oferuje szeroki wybor



czujek i akcesoriéw do projektowania rozbudowanych zasysajacych systemoéw detekcji Protec. Najbardziej zaawanso-
wang technologicznie czujka zasysajaca jest Cirrus HYBRID. W czujce zintegrowano dwie technologie detekgji: optycz-
na (Scatter Chamber Detector) oraz mgtowa - komore Wilsona (Cloud Chamber Detector).

Komora mgtowa

Wczesne wykrywanie pozaru zapewnia komora mgtowa, ktérej dziatanie polega na ciagtym prébkowaniu powietrza
za pomocg wbudowanego uktadu zasysajacego i pomiaru ilosci czastek na cm3. Przy wilgotnosci wzglednej okoto
100%, probka zostaje wystana do komory mgtowej, gdzie ze wzgledu na chtodzenie woda — w wyniku szybkiego
wzrostu prézni — skrapla sie na wszystkich unoszacych sie w powietrzu czastkach spalania. Generowane termicznie
czastki sprawiaja, ze z wielu kropelek tworzy sie mgta, ktéra nastepnie jest wykrywana przez system pomiarowy ko-
mory mgtowej. Jest to najefektywniejsza metoda wykrywania pozaru — bardzo szybko uruchamia alarm dajgc wiecej
czasu na podjecie dziatan zaradczych.

Komora optyczna

Optyczna komora detekcji wykrywa natomiast widoczne produkty spalania, czyli dym. Pomiar detekcji optycznej
wyrazany jest w procentowym zaciemnieniu na metr (% obs/m). Oba sposoby detekcji zawarte w jednym urzadze-
niu dziatajg zupetnie niezaleznie od siebie, a dzieki zastosowaniu ztozonych algorytmoéw wspoétdziatajg razem w celu
szybkiego i efektywnego wykrywania pozaru. W wyniku tej synergii czujka Cirrus HYBRID jest w stanie zweryfikowa¢
rzeczywiste zagrozenie, a co wazniejsze - jest odporna na niepozadane lub fatszywe alarmy — powodowane np. przez
kurz, pare wodng czy duze zapylenie.

Kompleksowe rozwiagzania

Oferte uzupetniaja konwencjonalne czujki: Cirrus Pro 200 i ProPoint PLUS, ktére po podfgczeniu do petli central Pro-
tec staja sie adresowalne. Rodzaj detektora dobierany jest zawsze po analizie warunkéw srodowiskowych, w ktérych
bedzie pracowad. Czynnosci zwigzane z instalacja, konfiguracja i uruchamianiem czujek zasysajacych sa proste i intu-
icyjne. Istnieje mozliwos¢ konfiguracji poziomu czutosci do klasy A, B lub C. Ponadto modyfikowa¢ mozna predkosci
wentylatora zasysajacego, a przez to poziomu przeptywu powietrza, co pozwala na instalowanie czujki w potaczeniu
z krotkimi lub dtugimi rurkami probkujgcymi. Dla stworzenia kompletnego systemu zasysajacego niezbedne sg rurki
prébkujace i akcesoria, ktére pozwalaja na tworzenie rozbudowanych rurociagéw detekcyjnych. W ofercie D+H znaj-
duja sie faczniki, kapilary, trojniki oraz uchwyty montazowe. Oferte uzupetniajg filtry i putapki przeciwwilgociowe
zapobiegajace fatszywym alarmom powodowanym np. przez pare wodng czy pyty.

Systemy zasysajace Protec na co dzieh moga wspotpracowad zinnymi systemami ochrony przeciwpozarowej obiektu,
np. systemem oddymiania, tworzac kompletne rozwiazania z zakresu zabezpieczen przeciwpozarowych.




ROBOTYKA

W ostatnich latach obserwujemy bardzo dynamiczny wzrost liczby robotow w przemysle. Jest to z jed-
nej strony zwigzane z poprawgq efektywnosci energetycznej i zwiekszeniem wydajnosci, a z drugiej z rynkiem
pracy, na ktérym coraz trudniej o pracownikéw. Robotyka to nieodzowny element systeméw sterowania i z
tego powodu firma SKAMER réwniez do swojej oferty wprowadzita roboty. Jesteémy wieloletnim partnerem
firmy ABB i rowniez z tej firmy jestesmy integratorem robotyki.

Ponad 400 000 zainstalowanych robotéw na catym swiecie, zaawansowane technologiczne rozwigzania od ABB po-
magaja producentom poprawiac produktywnos¢, jakos¢ produktéw oraz bezpieczenstwo pracownikdw.

ABB jest jedynym producentem robotéw przemystowych, ktéry posiada az 3 zakfady produkcyjne. ABB jest wioda-
cym dostawcg robotow przemystowych. W swojej ofercie posiada réwniez oprogramowanie dla robotéw, modutowe
cele produkcyjne, systemy oraz ustugi serwisowe dla zadan, takich jak spawanie, przenoszenie/przetadunek, montaz,
ciecie, malowanie i obrébka, pick&place, pakowanie, paletyzacja oraz ob-

stuga maszyn.

Kluczowymi rynkami, na ktérych roboty przemystowe znajdujg swoje (=

zastosowanie s3 automotive, przemyst tworzyw sztucznych, produkcja :
metali, odlewnictwo, przemyst elektroniczny, maszynowy, przemyst far-
maceutyczny, a takze przemyst spozywczy. Ponad 300 000 robotéw ABB
dziata w zaktadach produkcyjnych na catym Swiecie zwiekszajac ich pro-
duktywnos¢ i poprawiajac jakos¢ oferowanych proceséw. Roboty sg cze-
$cig zintegrowanego ekosystemu: Internetu Rzeczy, Ustug i Ludzi.

ABB podjeta wspétprace z firma Covariant, ktéra ma na celu wprowadze-
nie na rynek zrobotyzowanych rozwiazan wykorzystujacych sztuczng in-
teligencje. Ich pierwszym wspdlnym projektem jest w petni autonomicz-
na instalacja do obstugi procesu realizacji zamoéwien.

Obie firmy maja podobnga wizje robotyki, ktéra wykorzystuje sztuczna
inteligencje i opiera sie na robotach uczacych sie wraz z kazdym zrealizo-
wanym zadaniem, pracujacych ramie w ramie z ludzmi.

Biorac pod uwage przyspieszone tempo wzrostu sektora handlu elek-
tronicznego (e-commerce) na Swiecie, jest ogromny potencjat w zro-
botyzowanych rozwigzaniach wykorzystujacych sztuczng inteligencje.
Rozwigzania te mogtyby znalez¢ szerokie zastosowanie miedzy innymi w
logistyce, ustugach magazynowania czy przy sortowaniu paczek i prze-
sytek pocztowych




SKAMER-ACM jest rowniez partnerem i integratorem 7 osiowych przemystowych kobotéw KASSOW Robots.
Technologia oparta jest na nowatorskim projekcie zaréwno sterownika robota, interfejsu uzytkownika, jak i mechaniki
ramienia. Zostaly one opracowane przez zesp6t pod kierownictwem Kristiana Kassowa (byly wspoétwiasciciel
i jeden z zatozycieli Universal Robots) , ktéry w poprzednich latach dziatalnosci byt réwniez odpowiedzialny za inne
przetomowe projekty w dziedzinie robotyki.

Kassow Robots produkuje wytgcznie 7-osiowe koboty o mocnych napedach: z predkoscig ruchu do 225°/s we
wszystkich przegubach, udzwigiem 5 i 10 kg, zasiegami 850mm, 1200mm, 1400 mm i 1800mm. Jest to odpowiedz
technologiczna na wyzwania codziennej pracy MSP - nieustannie zmieniajace sie zadania oraz potrzebe mocy,
szybkosci i fatwosci obstugi. 7 0$ pozwala na wiecej mozliwych aplikacji, wieksza elastycznos¢ i wyzszy zasieg
efektywny.

Niecate 2 lata od premiery Kassow Robots sprzedaje roboty kolaboracyjne w 14. krajach europejskich, Izraelu i 11.
stanach USA.

Parametry kobotow Kassow Robots to:

m KR810 (810mm zasiegu, 10kg udzwigu, 7DoF),

m KR1018 (1600mm zasiegu, 18kg udzwigu, 7DoF),
m KR1205 (1200mm zasiegu, 5kg udZzwigu, 7DoF),
m KR1410 (1400 mm zasiegu, 10 kg udzwigu, 7DoF)
m KR1805 (1800mm zasiegu, 5kg udzwigu, 7DoF)

Kilka faktow na temat wszystkich kobotéw Kassow Robots:

maja siedem stopni swobody,

osiagaja predkosc ruchu do 225°/s we wszystkich przegubach,

majg catkowicie aluminiowa obudowe,

mieszcza sie na niewielkich przestrzeniach, takze miedzy maszynami, nie zastaniajg przestrzeni roboczej,
majg przenosna jednostke sterujaca, ktdrag mozna tatwo odtaczy¢

mozna je programowac dzieki funkcjom przeciggania i upuszczania na ekranie dotykowym (tablecie).

Wiecej o siodmej osi

7 stopni swobody oznacza:

B mozliwos¢ manewru robota maksymalnie zblizong do ludzkiego ramienia (w tylu kierunkach manewrujg nasze
rece),

m mozliwo$¢ przesuwania obiekt w linii prostej od A do B, ale tez zachowa¢ w powietrzu wektor trzymanego narze-
dzia / obiektu podczas ruchu.

Kobot 7-osiowy dociera do obszaru roboczego zza rogu tak, jak ro-
bitoby to ludzkie ramie. Pozwala to:

m ustawi¢ robota w waskich przestrzeniach miedzy innymi urzadze-
niami;

m pracowac robotowi z pozycji odsunietej na bok od pola robocze-
go;

m pracowac robotowi przy maszynie, rGwnoczesnie pozostawiajac
do niej wolny dostep technikowi;

m zdejmuje to z technika problem demontazu kobota za kazdym
razem, gdy potrzebny jest dostep do pola roboczego lub przezbro-
jenie maszyny.

Dodatkowy ruch kobota na 3. przegubie umozliwia zachowanie
$ciezki narzedzia (end effectora). Pozwala to na wiecej mozliwych
aplikacji:

B rozprowadzanie farby, kleju czy inng obrobke powierzchni na
wiekszej przestrzeni;

m docieranie do jej trudno dostepnych zakamarkdw;

B bezpieczne przenoszenie delikatnych przedmiotéw;

B bezpieczne przenoszenie przedmiotéw, ktérych orientacja
w przestrzeni nie moze ulec zmianie w trakcie ruchu.
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KATALOG AUTOMATYKI

www.katalogautomatyki.pl

System informatyczny dziatajacy w Internecie, ktérego gtéwnym celem jest zautomatyzowanie przeptywu
informacji techniczno-handlowej pomiedzy firma SKAMER i firmami wspotpracujgcymi.

System skfada sie z trzech modutéw:
m katalog towaréw

B szkolenia

H targi

Katalog Automatyki jest uniwersalnym - dla réznych producentéw - konfiguratorem produktéw, ktérego
obstuga sprowadza sie do zaznaczania kolejnych ,check boxdw". Efektem korcowym jest wybranie konkretnego wy-
konania wyrobu okreslonego m.in. symbolem producenta, nazwa, cena. Dzieki temu uzytkownik systemu nie musi
konfigurowac specyfikacji i symbolu wyrobu korzystajac z kart katalogowych na stronach www producentéw.

filtrowanie wyszukiwarka
wg producentéw

konfigurator,
cechy produktu
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Cena podana w Katalogu Automatyki pomaga w ocenie kosztéw zarédwno przy projektowaniu nowych jak
i modernizacji istniejgcych instalacji pomiaréw i automatyki.

Stosujac Katalog Automatyki bardzo fatwo mozna poréwnac produkty o zblizonych parametrach réznych
producentéw i wybra¢ odpowiedni dla siebie zaréwno pod wzgledem technicznym jak i cenowym.

W jednym oknie znajduje sie:

B jednoznaczna opisowa specyfikacja produktu
m linki do materiatéw technicznych

m symbol produktu

B zdjecie produktu

B cena katalogowa i oferowana

B dostepnos¢ produktu

m kontakt z inzynierem sprzedazy

B check box dodawania do specyfikacji

Katalog Automatyki daje mozliwos¢ tworzenia zapytan ofertowych, zamodwien, generowania ofert z syste-
mu, eksportowania listy towaréw do standardowych formatéw (CSV, XML, PDF). Kazdy uzytkownik moze réwniez
tworzyc¢ wihasne katalogi.

Wyszukiwanie produktu odbywa sie wg:

B symbolu (kodu fabrycznego producenta)

B elementéw nazwy (opisowej specyfikacji produktu)
m producenta

Poruszanie sie po Katalogu Automatyki jest tatwe, przyjazne i intuicyjne. Tutaj kazdy znajdzie cos dla siebie.
Projektant dobierze wtasciwe urzadzenie lub materiat, pobierze dodatkowe materiaty z biblioteki CAD, kosztorysant
szybko wyceni zadanie, inzynier utrzymania ruchu znajdzie interesujace go urzadzenie i poréwna z wyrobami innych
producentdéw, pracownik dziatu logistycznego znajdzie produkt, sprawdzi cene, dostepnos¢, wygeneruje oferte, wy-
$le zapytanie i ztozy zamdwienie, a wszystko zajmie kilka minut.

Katalog Automatyki to réwniez dwa bardzo innowacyjne moduty a mianowicie szkolenia i targi. Zastosowa-
no tutaj nowoczesne technologie takie jak wirtualna tablica, zdalny pulpit, uzupetnione o przekaz audio/wideo.
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POMIARY PUNKTU ROSY, I
WILGOTNOSCI WZGLEDNEJ | ZAWARTOSCI TLENU

Od wielu lat firma Skamer -ACM specjalizuje sie w dostarczaniu rozwigzan do pomiaru wilgotnosci gazéw.
Od potowy lat 90-tych XX wieku Firma jest oficjalnym przedstawicielem brytyjskiej firmy Michell Instruments, bedacej
producentem wysokiej klasy urzadzeh do pomiaru wilgotnosci gazéw i analizatoréw tlenu. Zajmujemy sie doradz-
twem technicznym, sprzedaza, uruchomieniami oraz prowadzimy serwis gwarancyjny i pogwarancyjny urzadzen fir-
my Michell Instruments.

W swojej ofercie posiadamy urzadzenia, ktére wykorzystuja rézne technologie pomiarowe dzieki czemu mo-
zemy dostosowac najlepsza technologie pomiarowa do wymagan danej aplikacji.

Mierniki wilgotnosci

Dostepne technologie pomiarowe.

B czujniki pojemnosciowe polimerowe do pomiaréw wilgot-
nosci wzgledneji punktu rosy

B czujniki pojemnosciowe ceramiczne do pomiaru punktu
rosy w suchych gazach i ptynnych weglowodorach

B czujniki z chtodzonym lustrem do precyzyjnego i stabilnego
pomiaru wilgotnosci w szerokim zakresie pomiarowym

m czujniki z chtodzonym lustrem z technologia czarnego
punktu do pomiaru weglowodorowego punktu rosy w gazie
ziemnym

m czujniki laserowe (TDLAS) do precyzyjnego i szybkiego po- Przeno$ny analizator tlenu GPR-1200
miaru wilgoci w gazie ziemnym i biometanie

B czujniki z drgajagcym krysztatem (QCM) do precyzyjnego i

szybkiego pomiaru wilgoci w szerokim spektrum gazéw

Grupy produktéw.

v Stacjonarne przetworniki wilgotnosci wzglednej i tempera-
tury.

v Stacjonarne przetworniki i mierniki punktu rosy. Dostepne
réwniez sg wykonania do pracy w strefach zagrozonej wybu-
chem.

v Przenosne mierniki wilgotnosci wzglednej i przenosne
mierniki punktu rosy. Dostepne jest réwniez wykonanie do
pracy w strefach zagrozonej wybuchem.

v Procesowe analizatory wilgotnosci przystosowane do pracy
w strefach zagrozonych wybuchem.

v Precyzyjne, laboratoryjne mierniki wilgotnosci z chtodzo- Precyzyjny miernik wilgotnos$ci Optidew
nym lustrem.

v Generatory wilgotnosci oraz systemy kalibracyjne.




Analizatory tlenu

Dostepne technologie pomiarowe.

B czujniki cyrkonowe do pomiaru zawartosci zaréwno $ladowych ilosci tlenu ( ppm) jak i wartosci procentowych (do
100 % O?)

B czujniki termoparamagnetyczne do pomiaru procentowych zawartosci tlenu

B czujniki elektrochemiczne do pomiaru zaréwno sladowych ilosci tlenu ( ppm) jak i wartosci procentowych.

B czujniki wykorzystuja przewodnos¢ cieplng do pomiaru gazéw dwuskfadnikowych

Grupy produktéw.

v Stacjonarne analizatory tlenu. Dostepne rowniez sa wykonania do pracy w strefach zagrozonej wybuchem.

v Przenosne analizatory tlenu. Dostepne réwniez sa wykonania do pracy w strefach zagrozonej wybuchem.

v Analizatory gazéw dwuskfadnikowych. Dostepne jest rowniez wykonanie do pracy w strefach zagrozonej wybu-
chem.

Ustugi zwigzane z pomiarem wilgotnosci

Oferujemy réwniez kompleksowe rozwigzania uwzgledniajace np. przygotowanie uktadéw przygotowania
prébki do analizatoréw wilgotnosci czy analizatoréw tlenu jak réwniez rozwigzania faczace pomiar wilgotnosci i
tlenu w jednym uktadzie pomiarowym.

W swoim laboratorium serwisowym w Krakowie posiadamy zaréwno generator wilgotnosci jak i mierniki
referencyjne co pozwala nam na przeprowadzenie sprawdzen wskazan przetwornikédw wilgotnosci wzglednej. Posia-
dany przez nas generator jest przenosny co umozliwia réwniez wykonywanie sprawdzen przetwornikdw na obiekcie
u klienta. W przypadku przetwornikéw firmy Michell Instruments mamy mozliwos¢ korekty wskazan sprawdzanych
przetwornikéw.

Oprocz generatora wilgotnosci posiadamy na wyposazeniu rowniez precyzyjny miernik z chtodzonym lu-
strem, przenosny miernik punktu rosy w wykonaniu Ex oraz przenosny mierniki wilgotnosci wzglednej. Pozwala to
nam na wykonywanie pomiaréw wilgotnosci na obiektach w réznych aplikacjach, takze w strefach zagrozonych wy-
buchem.
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EFEKTYWNOSC ENERGETYCZNA I

Gospodarka Polski charakteryzuje sie nadal nadmiernym zuzyciem energii, surowcéw i materiatéw w tworzeniu do-
chodu narodowego. Dlatego niezwykle istotnym problemem jest racjonalne uzytkowanie energii we wszystkich
branzach i gateziach gospodarki narodowe;j.

Kwestia poprawy efektywnosci energetycznej jest traktowana priorytetowo w Polityce Energetycznej Polski. Gtéwny-
mi jej celami sa:

B dazenie do utrzymania zeroenergetycznego wzrostu gospodarczego, tj. rozwoju gospodarki nastepujacego bez
wzrostu zapotrzebowania na energie pierwotng,

B konsekwentne zmniejszanie energochtonnosci polskiej gospodarki do poziomu,,starej Unii”.

Firma SKAMER-ACM realizuje kompleksowo zadania z zakresu efektywnosci energetycznej:

m audyty energetyczne i technologiczne,

m audyty efektywnosci energetycznej - biate certyfkaty,

B pomoc w poszukiwaniu zrédet dofinansowania rozwigzan energooszczednych,

B zintegrowane systemy pomiaru i monitoringu zuzycia mediéw energetycznych

m projekty i wykonanie przedsiewzie¢ stuzacych poprawie efektywnosci energetycznej w zakresie sieci elektroener-
getycznej i cieplnej, oswietlenia, urzadzen i instalacji przemystowych, lokalnych zrédet energii elektrycznej i ciepta
- zaréwno na etapie projektowym jak i wykonawstwa

B odzysk energii w procesach przemystowych, uwzglednienie w projekcie alternatywnych zrédet energii,

B optymalizacje w zakresie: przeptywédw mocy biernej, zmniejszenia strat sieciowych i strat w transformatorach
uwzglednienie w projekcie alternatywnych Zrédet energii

Obecnie nie wystarczy juz tylko mierzy¢ parametréw medidw energetycznych, lecz nalezy w sposéb ciagty aktywnie
nimi zarzadza¢ uzywajac nowoczesnych technik z optymalnym wykorzystaniem srodkéw technicznych i organizacyj-
nych.

Aby realizowac zadania poprawiajace efektywnos¢ energetyczng warto wdrozy¢ system monitoringu energii

Inzynierowie firmy SKAMER-ACM w ciggu 30 lat pracy z automatyka przemystowa przeanalizowali praktycznie wszyst-
kie dostepne na rynku systemy wizualizacji : Asix, InTouch, WinCC oraz wiele innych. Zdobyte doswiadczenie pozwolito
na wybranie optymalnego rozwigzania, ktére taczy w sobie petna funkcjonalnos¢, profesjonalne wsparcie programi-
stow i atrakcyjng cene, co przy budowie duzych systemdw ma czesto kluczowe znaczenie. Te warunki spetnia system
SCADA Asix, ktory dodatkowo oferuje uzytkownikom w pakiecie podstawowym oprécz wersji runtime réwniez wersje
development. Dedykowanym rozwigzaniem do monitoringu energii jest Asix Energy. Przedmiotowe oprogramo-
wanie pomaga wdrozy¢, utrzymywac i doskonali¢ System Zarzadzania Energia. Wspomaga realizacje celéw i zadan
polityki efektywnego wykorzystania energii, a takze pozwala na zmierzenie faktycznych efektow tej polityki.
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SYSTEMY MONITORINGU ENERGI| |

System umozliwia kontrole dowolnych mediéw energetycznych w tym:
B Energii elektrycznej;

®m Gazu ziemnego / koksowniczego;

B Powietrza sprezonego wysokiego i niskiego ci$nienia, prézni;

B Gazéw technicznych — woddr, tlen, azot, argon.. .;

m Ciepta;

m Wody socjalnej, przemystowe;j i sciekéw;

m Wentylacji i klimatyzacji , wody lodowej.

Podstawowa funkcjg Asix Energy jest odczyt danych biezacych i archiwalnych z urzadzen pomiarowych, ich archiwi-
zacja i wizualizacja. Dane te w przystepny sposob prezentowane sg na ekranach synoptycznych, badz na pulpitach
operatorskich i menadzerskich. Dostepna jest szeroka gama obiektéw graficznych takich jak liczby, stupki, wskaz-
niki obrotowe, ktére umozliwiajg dobranie sposobu prezentacji do rodzaju informacji i odbiorcy. Dzieki wspieraniu
technologii mapowych GIS mozliwa jest przejrzysta prezentacja opomiarowania rozlegtych sieci energetycznych czy
zaktadow na tle diagramoéw mapowych z wszystkimi ich zaletami (zblizanie i oddalanie, réznicowanie szczegétowosci
danych w zaleznosci od skali mapy itp.).

Dane historyczne przedstawiane sg w postaci intuicyjnie obstugiwanych trendéw oraz raportéw tworzonych w opar-
ciu o MS Reporting Services lub MS Excel. Rozbudowany system alarmowania powiadamia o wszelkiego rodzaju
zdarzeniach czy przekroczeniach zadanych parametréw. Moze sie to odbywac nie tylko na ekranie komputera, ale
réwniez za pomoca e-maili czy SMS.

Oprogramowanie Asix Energy pozwala Odbiorcy na:

B Monitorowanie poboréw energii przez maszyny, ciggi technologiczne, wydziaty, caty zaktad czy ich grupe pod ka-
tem efektywnosci z wyliczeniem on-line wspdtczynnikéw EnPl — Energy Performance Indicator;

B Mozliwos¢ tworzenia ,wirtualnych” licznikéw energii, czyli wartosci wyliczanych wg formut matematycznych np.
sumowanie, usrednianie wskazan licznikow fizycznych czy obliczanie ich réznicy.

B Monitorowanie zatozonych targetéw z powiadomieniem ustalong droga komunikacji (SMS, email) odpowiednich
0s6b o ich przekroczeniu;

B Tworzenie raportéw zaréwno dla personelu technicznego (wykresy, tabele, histogramy) jak i dla zarzadu (kokpity
menedzerskie);

B Wybdr najbardziej korzystnej taryfy (lub cennika) — na podstawie analizy kosztéw zuzycia energii w Zaktadzie Prze-
mystowym lub catej Grupie Kapitatowej;

B Wybér najbardziej korzystnej mocy umownej, analizujac takze optacalnos¢ przekroczen;

m Straznikowanie mocy umownej (energii elektrycznej, gazu) w celu unikniecia zbednych przekroczen, a co za tym
idzie kar za ponadnormatywny pobér energii (modut straznika mocy). Moze sie to odbywaé poprzez powiadamianie
z wyprzedzeniem operatoréw o spodziewanym przekroczeniu mocy i pozostawienie do jego decyzji jakie kroki na-
lezy podja¢ lub poprzez automatyczne wykonanie wczesniej zdefiniowanych czynnosci (np. wytaczenie okreslonych,
mniej waznych odbioréw, czasowe obnizenie parametréw pracy urzadzen, blokada zataczenia napedéw itp.);

B Analize dziatania kompensacji mocy biernej w zaktadzie co réwniez umozliwi unikniecie wysokich kar;




B Przeprowadzenie analizy rozdziatu kosztéw pobranej energii na wydziaty i ciagi technologiczne;
B Zreorganizowanie proceséw technologicznych poprzez przesuniecie obcigzenia na strefy tanszej energii z uniknie-
ciem zbednych poboréw.
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Trendy historyczne monitoringu energii

System Asix Energy w petni pokazuje swoje mozliwosci po dostarczeniu mu aktualnych informacji na temat biezacej
produkcji i zlecen produkcyjnych. Dzieki zestawieniu informacji pochodzacych z 2 réznych swiatéw — produkcyjnego
i mediéw energetycznych mozna uzyskac wiele ciekawych informacji — wskaznikéw KPI (Key Performance Indicators),
utatwiajacych podejmowanie strategicznych decyzji odnosnie optymalizacji procesu produkcyjnego. Podstawowe z
nich to:

B llo$¢ energii pobieranej przez maszyne podczas pracy i podczas postoju;

B llo$¢ energii zuzywanej przez maszyne na wyprodukowanie jednostki produktu;

m llos¢ energii traconej przy przezbrojeniu maszyny czy linii;

m llos¢ energii zuzywanej przez maszyne na caty jeden cykl produkcyjny czy zlecenie;

B llo$¢ energii zuzywanej podczas danej zmiany;

B |lo$¢ energii zuzywanej przez caty zaktad podczas postoju (ze wskazaniem miejsc gdzie tracona jest energia);

B Wspdtczynnik zuzycia energii w czasie produkcji w stosunku do czasu nieprodukcyjnego.

Q En.elektryczna Gaz ziemny % Powietrze wysokie

15-min KW 2 Vny: 2334 Nm¥h dukeia: mh

ergochionnosei

Asix Energy

System Asix Energy wspomaga wdrozenie i utrzymanie systemu zarzadzania energig zgodnie zISO 50 001. Umozliwia
realizacje celéw i zadan polityki efektywnego wykorzystania energii, a takze pozwala na zmierzenie faktycznych jej
efektow. Powyzsze zalety sprawiajg, ze Asix Energy jest nieodzownym narzedziem optymalizacji kosztow produkgcji
w kazdym nowoczesnym zaktadzie.



SYSTEMY WIZUALIZAC)I I
PROCESOW PRZEMYSLOWYCH | EFEKTYWNOSCI PRODUKCJI

Monitoring efektywnosci produkcji to wazna funkcja systemoéw MES - zarzadzania produkcja. Asix OEE to propozycja
firmy ASKOM w zakresie monitoringu efektywnos$ci maszyn, linii i catych zaktadéw. Ocena produktywnosci maszyn,
liczby, czasu trwania i przyczyn przestojow oraz strat to klucz do poprawy produktywnosci i konkurencyjnosci. Asix
OEE pomaga zlokalizowac i oceni¢,waskie gardta” oraz zidentyfikowac gtéwne przyczyny przestojow i brakéw, a prze-
ciez od tego zaczyna sie proces ulepszania produkgcji. Asix OEE, dzieki temu ze jest gotowym rozwigzaniem ,out of the
box’, moze by¢ sprawnie wdrozony i szybko przynies¢ korzysci.

Na standardowg funkcjonalnos¢ systemu sktadaja sie:

®m Monitorowanie i analiza rzeczywistego czasu pracy maszyn i urzadzen; ldentyfikacja zatrzyman
oraz mikro-przestojow;

B Powiadamianie o przestojach za pomoca systemu alarméw, poczty e-mail i wiadomosci SMS;

B Automatyczne oraz reczne okreslanie przyczyn zatrzyman i odrzutéw (odpadéw produkcyjnych);

m Wyliczanie na biezaco wskaznikéw wydajnosci KPI (Key Performance Indicator) dla pojedynczych maszyn,
linii oraz obszaréw produkcyjnych;

B Automatyczne oraz reczne wprowadzanie danych produkcyjnych;

® Wymiana danych z systemami nadrzednymi klasy ERP, APS oraz CMMS;

m Wspomaganie harmonogramowania zlecen produkcyjnych;

m Wsparcie dla procedur kontroli jakosci.

W Asix OEE zaimplementowany zostat gotowy zestaw wyliczanych na biezaco kluczowych wskaznikéw KPI, stanowia-
cych mierniki stopnia wykorzystania urzadzen produkcyjnych:

B OEE (Overall Equipment Effectiveness) - catkowita efektywnos¢ maszyn; OEE = Dostepnosc * Wydajnosc¢ * Jakos¢;
m OE czyli Dostepnos¢ i Wydajno$é maszyn;

m Jakos$¢ produkowanych wyrobow;

m MTTR (Mean Time To Repair) $redni czas naprawy;

B MTTF (Mean Time To Failures) sredni czas bezawaryjnej pracy;

B MTBF (Mean Time Between Failures) $redni czas pomiedzy awariami;

B Biezaca ilo$¢ wytworzonych produktéw;, Biezaca ilos¢ odpaddédw produkcyjnych.

Wartos$¢ kazdego wskaznika moze by¢ wyliczona i analizowana w wybranym kontekscie Czasu (zmiany produkcyjnej,
dni, tygodni, miesiecy, lat), Urzadzen (maszyn, typédw maszyn, linii, obszaréw produkcyjnych), Produktéw (wg symbo-
lu, grup produktéw), Obstugi (operatoréw, brygad, zmian produkcyjnych).




Uzytkownicy systemu Asix OEE otrzymuja przyjazny interfejs - czytelng prezentacje pomiaréw oraz wskaznikéw KPI
w postaci:

m wizytéwek KPI - przedstawiajacych aktualne wartosci wskaznikéw w postaci graficznej;

m miernikéw- graficzna prezentacje aktualnych i zarejestrowanych wartosci pomiaréw oraz wskaznikow KPI - w postaci
miernikéw promieniowych, pétpierscieniowych, pierscieniowych, liniowych, termometru (stupka), paska postepu
oraz wykresu punktowego. Moga sie one odnosi¢ do przedziatéw czasu takich jak ostania godzina, zmiana produk-
cyjna, dzien, tydzien, miesiac, kwartat, rok;

m diagramoéw Gantta - ilustrujgcych prace, zatrzymania, mikro-przestoje i wytaczenia maszyn;

m wykresow czasowych - prezentujacych pomiary i wskazniki KPI w funkcji czasu (rok, miesiac, tydzien, dzien, zmiana
produkcyjna), w postaci wykreséw stupkowych, liniowych oraz warstwowych;

m wykresow kategorii - prezentujacych pomiary i wskazniki KPI wzgledem wybranej kategorii (np. linii, obszaru
produkcyjnego, rodzaju maszyny, operatora, produktu,...). Do grupy tej nalezg wykresy: stupkowe, kotowe oraz lejkowe.
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Asix OEE Raporty, wykres Pareto

Asix OEE zawiera predefiniowany zestaw raportéw dokumentujacych prace maszyn oraz wskazniki efektywnosci pro-
dukgji:

B Raporty dostepnosci maszyn OE;

B Raporty Pareto przyczyn zatrzyman;

m Raporty Pareto przyczyn odrzutéw;

m Raporty straznika celu produkgji dla maszyny w ramach zmiany;
B Raporty wskaznikéw efektywnosci produkgji OEE.

Produkcja Zatrzymania QOdrzuty

Praca I

Asix OEE przyktadowy ekran



Instrukcja eksploatacji urzadzen energetycznych

Instrukcja opracowywana jest przez naszych ekspertow na podstawie dokumentacji dostarczonej wraz z urzadze-
niem przez jego producenta oraz zapiséw aktéw prawnych. Tego typu opracowanie jest wymagane ustawowo dla
wszystkich zaktadéw przemystowych, ktére posiadaja linie produkcyjne oraz urzadzenia energetyczne z nimi zespo-
lone i uzytkowane przez ich pracownikéw w trakcie wykonywanych obowigzkéw. Nasze doswiadczenia pozwalaja na
doradztwo w tym zakresie.

Znakowanie CE i deklaracja zgodnosci

Kazde przedsiebiorstwo powinno zadbad o bezpieczenstwo swoich pracownikéw w ramach wykonywania ich obo-
wigzkdéw, w szczegolnosci tych zwigzanych ze stycznoscig z maszynami. Stad tez obowigzkowe jest przestrzeganie
zasadniczych wymagan w zakresie bezpieczenstwa dla réznych grup produktéw. Bowiem wszystkie wprowadzone
do obrotu lub oddane do uzytkowania maszyny musza spetnia¢ wymogi tzw. Dyrektywy w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn. We wspotpracy z jednostka certyfikujacg zapewniamy kompleksowe wykonawstwo, ktérego
zwienczeniem jest oznakowanie produktu znakiem CE i deklaracja zgodnosci dla danego wyrobu.

Analiza i ocena ryzyka zawodowego

W ramach niniejszej ekspertyzy oferujemy nastepujace ustugi:

B identyfikacja zagrozenia. Okreslamy niebezpieczenstwo zwigzane z kazdym stanowiskiem pracy

B ocena ryzyka. Do jej wykonania stosujemy normy, Polskg Norme PN-N-18002:2011 (,Systemy zarzadzania bez-
pieczenstwem i higieng pracy. Ogélne wytyczne do oceny ryzyka zawodowego’, PKN styczer 2000) oraz PN-EN ISO
12100:2012 Bezpieczenstwo maszyn - Ogodlne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

B eliminacja/minimalizacja ryzyka. Stosujemy zasade natychmiastowej informacji dotyczacej stosowania srodkéw
bezpieczenstwa. Dokumentacja oceny ryzyka zawodowego powinna uwzglednia¢ elementy okreslone w § 39 a ust.
3 Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy,
tzn. winna posiada¢ m.in. opis ocenianego stanowiska pracy, wyniki przeprowadzonej oceny ryzyka zawodowego dla
kazdego z czynnikéw srodowiska pracy czy tez niezbedne srodki profilaktyczne zmniejszajace ryzyko.

Kazdorazowo procedure oceny ryzyka nalezy powtdrzy¢, jesli w przedsiebiorstwie zmienity sie warunki pracy (nowe
maszyny, technologie, przepisy itp.). Dotyczy to stanowisk, ktore zostaty objete tymi zmianami.

Specjalistyczne ekspertyzy i opracowania dla przemystu

Oproécz powyzszych dziatan, ktére reguluja obowigzujace w Polsce przepisy, wykonujemy specjalistyczne ekspertyzy
i opracowania, stanowigce podstawe do dalszych dziatan (Innowacyjnos¢, Ekologia, Efektywnos¢ Energetyczna, Prze-
myst 4.0, B+R, itp.).
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NA DRODZE DO ZEROEMISYJNOSCI

Firma SKAMER-ACM oferuje kompleksowe ustugi w zakresie realizacji inwestycji w sektorze odnawialnych zrodet
energii (fotowoltaika, energia wiatrowa, systemy hybrydowe). Poza wykonawstwem ,pod klucz” i oferta produkto-
wa $wiadczymy ustugi takze z zakresu: szczegdtowych ekspertyz (nastonecznienia, warunkéw wiatrowych, gruntéw,
prognoz finansowych etc.), zarzadzania przedsiewzieciem, projektowania, nadzoru prawnego, finansowego i admi-
nistracyjnego.

Nowoczesna energetycznie siedziba SKAMER-ACM

Firma postawifa na racjonalne uzytkowanie energii réwniez przy trwajacej obecnie budowie nowej siedziby. Zainwe-
stowano w instalacje fotowoltaiczng, pompy ciepta i wentylacje mechaniczna z odzyskiem ciepta.

Stoty fotowoltaiczne i podziat inwerteréw W przypadku instalacji fotowoltaicznej przy budynku SKAMER-ACM pod-
stawe projektowaq stanowito specyficzne utozenie terenu wokoét niego. Skarpa, ktéra powstata w chwili ksztattowania
sie terenu przy budynku idealnie nadawata sie na posadowienie farmy fotowoltaicznej.

Jak wykazaty badania geologiczne sktada sie ona w duzej mierze z tupkéw przykrytych piaskiem. Taki profil geologicz-
ny jest doskonaty do posadowienia konstrukcji montazowej pod moduty fotowoltaiczne.

W przypadku farmy fotowoltaicznej przy budynku SKAMER-ACM zdecydowano sie na konstrukcje stalowa, kafaro-
wang. Aby zminimalizowac efekt rozszerzalnosci cieplnej oraz powstatych w jej wyniku naprezen, konstrukcja zostata
podzielona na czesci, tzw. stoty fotowoltaiczne. Na konstrukcje ztozyto sie 12 stotéw zawierajacych 20 modutéw fo-
towoltaicznych oraz dwa stoty po 24 moduty. Utozenie catosci w 12 kolumn po dwa stoty pozwolito na harmonijne
pokrycie catosci skarpy, dajac efekt catkowitego zabudowania mato estetycznego terenu. Odstepy powstate miedzy
stotami (50 cm) maja dwa dodatkowe atuty: sg przestrzeniag komunikacyjna oraz pozwalaja na efektywne odprowa-
dzanie ciepfa powstaja cego pod modutami. Wraz z wyborem optymalnego rozwigzania montazowego modutéw
fotowoltaicznych dobrano ich liczbe, a co za tym idzie moc.

Analizy profilu zuzycia w catym budynku oraz potencjatu energetycznego terenu pozwolity na wybdr mocy instalacji
- 90 kWp. Finalnie zdecydowano sie na moc 89,6 kWp, na ktdra ztozyly sie 288 moduty o mocy jednostkowej 300
Wp. W przypadku instalacji przy budynku SKAMER-ACM zastosowano rozproszony ukfad statopradowy. Na etapie
projektowania instalacji zdecydowanie odrzucono uzycie inwertera centralnego. W jego zastepstwie uzyto czterech
inwerteréw SMA STP 20000 TL-30 o mocy 20 kWp kazdy i jednego inwertera SMA STP 10.0. Dzieki zastosowaniu
rozproszonego ukfadu statopradowego z piecioma inwerterami mozliwe byto zminimalizowanie odlegtosci miedzy
poszczegolnymi modutami fotowoltaicznymi a inwerterami.

Krotkie odlegtosci torow statopradowych sa jednym z elementéw optymalizacji energetycznej instalacji. Kolejnym
argumentem przemawiajacym za kilkoma inwerterami jest wyzsza stabilnos¢ ciagtej produkgji, ktéra jest niemozliwa
w przypadku inwertera centralnego. Na wybor producenta inwertera wptyneto kilka czynnikéw. W takim uktadzie
wazne jest, aby komunikacja miedzy wszystkimi inwerterami byta ciagfa, a jako$¢ energii elektrycznej po stronie
zmienno-pradowej byta identyczna. Oba kryteria spetniajg inwertery SMA. Zastosowane w przypadku instalacji mo-
dutu SinoSola SA300-60M zostaty dobrane zgodnie z dwoma gtéwnymi kryteriami. Pierwszym byly wysoka spraw-
nos¢ siegajaca 18,44 % oraz niski wspotczynnik temperaturowy dla mocy modutu tj. -0,36 %/K. Drugim byt wysoki
wspotczynnik obcigzalnosci mechanicznej tych modutéw. Aby poprawic bezpieczenstwo dtugookresowego uzytko-
wania catej instalacji, zastosowano rozbudowang ochrone przeciwprzepieciowa catej instalacji. Jej gtéwnymi elemen-



tami sa ograniczniki przepiec stato- i zmiennopradowe (montowane przy inwerterach fotowoltaicznych kaskadowo
w rozdzielnicach stato- i zmiennopradowych), ogranicznik przepie¢ w ztagczu kablowym przeznaczonym do instalagji
fotowoltaicznej oraz ogranicznik przepie¢ w ztgczu kablowym catego budynku. Ochrone przepieciowa uzupetnia in-
stalacja odgromowa, ktérej gtdwnym elementem sg zwody pionowe w postaci iglic o wysokosci 3 m, usytuowanych
na koronie skarpy. Z punktu widzenia rozliczania wyprodukowanej energii gtdwnym elementem ukfadu jest licznik
wyprodukowanej energii elektrycznej. Dzieki pomiarowi pétposredniemu i transmisji danych Operator Systemu Dys-
trybucyjnego ma na biezaco wglad do produkcji energii elektrycznej. Sam licznik wraz z niezbedna automatyka znaj-
duje sie na koronie skarpy obok instalacji fotowoltaicznej.

Dystrybucja wytworzonej energii do budynku SKAMER-ACM i sieci publicznej odbywa sie przez kolejne ztacze kablo-
we zlokalizowane przy gtéwnym liczniku energii elektrycznej dla catego obiektu. Ztacze kablowe budynku zostato
uzupetnione o kolejny element zabezpieczajacy. Zaprojektowany oraz zamontowany uktad zabezpieczenia genera-
torowego Micrologic 2.2G oraz kontrolera UREG pozwala na petng automatyzacje wspoétpracy energetycznej farmy
z Operatorem Systemu Dystrybucyjnego. Catos$¢ rozwigzania spina przeciwpozarowy wytacznik pradu przeznaczony
do instalacji fotowoltaiczne;j.

Centralna pompa ciepta

Kolejnym elementem, na ktéry nalezy zwroci¢ uwage w nowej siedzibie firmy SKAMER-ACM jest centralna pompa
ciepfa typu powietrze-woda, zastosowana do ogrzewania, chtodzenia oraz wytwarzania cieptej wody uzytkowej dla
catego budynku. Pompa ciepfa, dzieki net-meteringowemu rozliczaniu energii elektrycznej z OSD, jest posrednio za-
silana z instalacji fotowoltaicznej. Dzieki zastosowaniu obiegu termodynamicznego pobiera ona ciepto z powietrza
z zewnatrz, co przektada sie na prawie czterokrotna redukcje zuzycia energii elektrycznej w stosunku do klasycznych
oporowych rozwigzan grzewczych.

Urzadzenie ma klase efektywnosci sezonowej A+. Precyzyjne, inwerterowe sterowanie szescioma sprezarkami pompy
zwieksza zywotnosc¢ urzadzenia oraz pozwala optymalizowac energetycznie zapotrzebowanie na ciepto lub chtéd.
Ma to kluczowe znaczenie w bardzo niejednolitym energetycznie srodowisku, jakim jest przestrzen biurowa. Rzadsze,
energochtonne cykle zataczania i zatrzymywania zmniejszaja zuzycie energii do 30 % i zapewniajg bardziej stabilng
temperature. Moc grzewcza i chtodnicza (ponad 60 kW wraz z wysokim sredniorocznym COP dla CW.0 i C.O. - 3,45)
przektada sie teoretycznie na mozliwos¢ wytworzenia 320 MWh ciepfa lub chtodu w catorocznej produkcji energii
elektrycznej z istniejgcej instalacji fotowoltaicznej.

Instalacja wentylacji wyposazona zostata w wymienniki krzyzowe przeciwpradowe, dzieki temu uzyskano odzysk cie-
pta rzedu 86 %. Wymienniki ciepta wykorzystuja w szczegdlnosci zasade przeptywu krzyzowego. Zalety tego rozwia-
zania to rozdzielenie strumieni powietrza nawiewanego i usuwanego oraz obnizenie temperatury, w ktérej wystepuje
szronienie i zatykanie sie wymiennika.

Ciagte udoskonalanie konstrukcji wymiennika w celu eliminacji zjawiska szronienia doprowadzito do powstania wy-
miennikéw przeciwpradowych spiralnych. Maja one wieksza powierzchnie czynna w stosunku do zwyktego wymien-
nika przeciwpradowego.

Podsumowanie
Majac na uwadze farme fotowoltaiczna, SKAMER-ACM rozwaza wprowadzenie do swojej floty samochodoéw elek-
trycznych i zainstalowanie stacji fadowania. Finalnie firma chce by¢ zeroemisyjna. Zastosowanie fotowoltaiki, insta-
lacji odzysku i pomp ciepta jest inwestycja, ktorej czas zwrotu nie przekracza pieciu lat, a zysk dla srodowiska jest nie
do przecenienia.




Przemyst Metalurgiczny:
ArcelorMittal Poland S.A.

Celsa Huta Ostrowiec Sp. z 0. o.
Huta Stalowa Wola S.A.

ISD Huta Czestochowa Sp. z 0. o.
Stalprodukt S.A.

Przemyst chemiczny:

Air Liquide Polska Sp. z o0.0.
Alwernia S.A.,

Cellfast Sp. z o.0.

Firma Oponiarska Debica S.A.
FUCHS OIL Corporation Sp. z 0. o.
Gamrat S.A.

Grupa Azoty S.A.

Izolacja Matizol Sp. z o.o.

LERG S.A.

Michelin Polska S.A.

CIECH Sarzyna S.A.

Orion Engineered Carbons Sp. z 0.0.
Sanok Rubber Company S.A.

SGL CARBON Polska S. A.
Siarkopol S.A.

Splast Sp. z 0.0.

Synthos S.A.

SNIEZKA S.A.

Tikkurila Polska S.A.

Zakfady Magnezytowe ,ROPCZYCE"S.A.
ZPS GAMRAT Sp.z o. 0.

Przemyst farmaceutyczny:

ICN POLFA Rzeszow S.A.

KRKA-Polska Sp. z o.0.

OLIMP Laboratories Sp. z o.0.

Teva Operations Poland sp. z 0.0.
Zakfady Farmaceutyczne Polpharma S.A.

Przemyst Mineralny

Bruk-Bet Sp. z 0. o.

CEMEX Polska Sp. z o.0.

Ceramika Paradyz Sp.z o. o.
Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0.

Grupa Ozaréw S.A.

Krosglass S.A.

KROSNO Glass S.A.

Leier Polska S.A.

O-l Produkcja Polska S.A.

Pilkington Automotive Poland Sp. z o.0.
SAINT GOBAIN HPM Polska Sp.z 0. 0.

Przemyst Elektromaszynowy
ALFA LAVAL Polska Sp. z 0. o.
DEZAMET S.A.

Federal-Mogul Gorzyce Sp. z 0.0.
IGLOO Sp.z o.0.

Newag S.A.

Pratt & Whitney Rzeszéw S.A.

UTC CCS Manufacturing Sp. z 0.0.
BorgWarner Poland sp. z 0.0.
Goodrich Aerospace Poland Sp. z o.0.
MTU Aero Engines Polska

Safran Transmission Systems Poland

Zaufali nam



Polskie Zaktady Lotnicze Sp.z o.o.
W.S.K.,,PZL-Swidnik” SA
WUCh PZL-Debica S. A.

Przemyst paliwowo-energetyczny
CEZ Polska Sp. z 0.0.

CEZ Skawina S.A.

ELSENS.A,, Enea S.A

EuRoPol GAZ S.A.

FENICE Poland Sp. z 0. 0.
GAZ-SYSTEM S.A.

Grupa LOTOS S.A.

JSW KOKS S.A.

MPEC w Kielcach

MPEC w Krakowie

MPEC w Mielcu

MPEC w Rzeszowie

MPEC w Tarnowie

PGE S.A.

PGNIG S.A.

PGNIG Technologie S.A.

PGNIG TERMIKA ENERGETYKA Przemysl
PKN ORLEN S.A.

Polenergia Elektrocieptownia Nowa Sarzyna Sp. z o.0.
Tauron Polska Energia S.A.

Przemyst spozywczy
Carlsberg Polska S.A.
Coca-Cola HBC Polska Sp. z o.0.
Grupa Zywiec S.A.

Kompania Piwowarska S.A.
Krajowa Spétka Cukrowa S.A.
MONDELEZ Polska Sp. z o. o.
Mlekovita

Naturex Polska Sp. z. 0. o.
Nestlé Nutrition-Alima Gerber S.A.
Philip Morris Polska S.A.
ROLESKI Sp. J.

SOKOLOW S.A.

SUDZUCKER Polska S.A.
UNILEVER Polska S.A.

Van-Pur S.A.

VORTUMNUS Sp. z o.0.

Przemyst Drzewno-Papierniczy
Baltic Wood S.A.,

Kronospan HPL Sp.z o. 0.
Kimberly Clark Polska Sp. z 0. o.
Kronospan Mielec Sp. z o. o.
Nowy Styl Sp.z o. o.

Przedsiebiorstwa Wodociagow i Kanalizacji
MPWiK S.A. w Krakowie

PWiKOCz S.A. w Czestochowie

MZWiK Sp. z 0.0. w MySlenicach

Wodociagi Niepotomickie Sp.z 0.0. w Niepotomicach
Wodociagi Tarnowskie Sp. z 0.0. w Tarnowie

Sadeckie Wodociagi Sp. z 0.0. w Nowym Saczu

ZWiK Sp. z 0.0. w Skawinie




¢ Skamer’

Automation Control Measurement

Przedsiebiorstwo Ustugowo-Produkcyjne SKAMER-ACM Sp. z 0.0.

SIEDZIBA ODDZIAL KRAKOW

33-100 Tarnéw, ul. Rogoyskiego 26 30-347 Krakéw, ul. Kapelanka 11

tel.: +48 14 63 23 400, fax: +48 14 63 23 401 tel.: +48 122575500, fax: +48 12 2575 501
kom.: +48 665 844 444, +48 667 844 444 kom.: +48 663 844 444

e-mail: tarnow@skamer.pl e-mail: krakow@skamer.pl

PRACOWNIA PROJEKTOWA
tel.: +48 14 63 23 450, fax: +48 14 63 23 451
e-mail: projekt@skamer.pl

DZIAL HANDLOWY
tel.: +48 122575 520, fax: +48 12 2575521

Specjalista ds. serwisowych - J6zef Kotkowski
tel. +48 12 25 75 540, kom.: +48 607 999 599
e-mail: j.kolkowski@skamer.pl

DZIAL HANDLOWY

tel.: +48 14 63 23 420, fax: +48 14 63 23 421
e-mail: handel@skamer.pl

Region Slask

Maciej Bula - Przedstawiciel Regionalny
e-mail: m.bula@skamer.pl

kom.: +48 693 427 688

DZIAL MARKETINGU i E-KOMUNIKACJI
tel.: +48 14 63 23 440, fax: +48 14 63 23 441
e-mail: marketing@skamer.pl

DZIAL TECHNICZNY
tel.: +48 14 63 23 410, fax: +48 14 63 23 401
e-mail: montaz@skamer.pl

Petnomocnik Dyrektora
ds. Systemu Zarzadzania Jakoscia

System
zarzgdzania
1SO 9001:2015

Daniel Derus
tel.: +48 14 63 23 456, +48 665 803 346
e-mail: d.derus@skamer.pl

e &
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CERTYFIKOWANO WWWLILY.COm
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NIP 873-000-64-33, REGON 005706590, GIOS E0002531W, KRS nr 0000177543 wyd. przez Sad Rejonowy Krakéw-Srédmiescie Xl Wydziat Gospodarczy

Kierownictwo Firmy stanowia:

Zygmunt Jarosz

Prezes Zarzadu, Dyrektor Naczelny
Andrzej Turak

Wiceprezes Zarzadu, Dyrektor Techniczny
Andrzej Fras

Dyrektor Oddziatu w Krakowie

Mirostaw Sarzynski

Dyrektor ds. Sprzedazy

Monika Pabian

Dyrektor ds. Ekonomicznych

Pawel Tomaszewski

Dyrektor ds. Marketingu

Dariusz Turak

Kierownik E-komunikacji

Bogustaw Soprych

Kierownik Pracowni Projektowej

Tomasz Pyrda

Kierownik Dziatu Technicznego

Artur Wozniak

Kierownik Projektéw Strategicznych
Pawel Fras

Kierownik Dziatu Handlowego - Oddziat Krakéw
Bogdan Bieda

Kierownik Serwisu — Oddziat Krakow
Marcin takomy

Kierownik ds. Technicznych - Oddziat Krakow

Inzynierowie Sprzedazy Tarnow:

Janusz Ptak

tukasz Jasinski
Grzegorz Filipowski
Mateusz Radlinski
Marcin Banach

Inzynierowie Sprzedazy Krakow:

Rafat Szymala
Pawet Doch
Bogdan Niznik
Krzysztof Wcisto

Tel. stacjonarny:

+48 14 63 23 405
+48 14 63 23 406
+48 12 2575 506
+48 14 63 23 423
+48 1463 23 416
+48 14 63 23 442
+48 14 63 23 443
+48 14 63 23 452
+48 1463 23 411
+48 14 63 23 453
+48 122575523
+48 122575529

+48 12 2575526

Tel. stacjonarny:

+48 14 63 23 428
+48 14 63 23 424
+48 14 63 23 430
+48 14 63 23 425
+48 14 63 23 427

Tel. stacjonarny:

+48 12 2575527
+48 122575525
+48 122575530
+48 122575524

www.skamer.pl

Tel. komérkowy:

+48 601 529 069

+48 601 63 23 63

+48 603 958 776
+48 691 352 764
+48 601 529 068
+48 609 876 017
+48 691 458 758
+48 663 800 101
+48 663 800 102

+48 663 800 106

Tel. komoérkowy:

+48 601 630 020
+48 663 800 113
+48 663 800 415
+48 663 800 109
+48 663 800 114

Tel. komoérkowy:

+48 663 800 104
+48 663 800 105
+48 667 630 962
+48 663 800 107

e-mail:

zjarosz@skamer.pl
a.turak@skamer.pl
a.fras@skamer.pl
m.sarzynski@skamer.pl

m.pabian@skamer.pl

p.tomaszewski@skamer.pl

d.turak@skamer.pl
b.soprych@skamer.pl
t.pyrda@skamer.pl
a.wozniak@skamer.pl
p.fras@skamer.pl
b.bieda@skamer.pl

m.lakomy@skamer.pl

e-mail:
j.ptak@skamer.pl
ljasinski@skamer.pl
g.filipowski@skamer.pl
m.radlinski@skamer.pl
m.banach@skamer.pl

e-mail:
r.szymala@skamer.pl
p.doch@skamer.pl
b.niznik@skamer.pl
k.wcislo@skamer.pl



Oferta

m Sprzedaz elementoéw automatyki,
osprzetu elektrycznego i armatury przemystowej

m Katalog Automatyki (www.katalogautomatyki.pl)
m Projektowanie

m Doradztwo techniczne

m Kompletacja i dostawy urzadzen

m Programowanie i uruchamianie przemystowych systemoéw
sterownikowych i komputerowych

m Programowanie i uruchamianie systemoéw SCADA

m Montaz, rozruch i serwis instalacji

m Prefabrykacja szaf sterowniczych i rozdzielni

m Pomiary wilgotnosci i analiza tlenu w gazach

m Wdrozenie Systemu Zarzadzania Energia wg. PN-EN ISO 50001

m Audyty energetyczne i efektywnosci energetycznej - biate certyfikaty
m Systemy monitoringu mediéw energetycznych

m Systemy wizualizacji proceséw przemystowych i efektywnosci produkgji
B Audyty przemystowych sieci komunikacyjnych

m Realizacja inwestycji w sektorze odnawialnych zrédet energii.

B Audyty bezpieczenstwa

m Analiza i ocena ryzyka zawodowego

m Dostosowanie maszyn do minimalnych wymagan w zakresie BHP

m Opracowanie instrukgji eksploatacji urzadzen energetycznych

B Znakowanie CE i deklaracje zgodnosci



SKAMER - ACM Spétka z o.0.

SIEDZIBA:

33-100 Tarnéw

ul. Rogoyskiego 26

tel.: +48 14 63 23 400
e-mail: tarnow@skamer.pl

ODDZIAL KRAKOW:
30-347 Krakow

ul. Kapelanka 11

tel.: +48 12 25 75 500
e-mail: krakow@skamer.pl

www.skamer.pl

¢ Skamer’

Automation Control Measurement
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